ISO 50001 — praktiné nauda. Atlikti projektai
uzsienyje ir Lietuvoje. ES parama energetiniam
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ENERGIJOS NAUDOJIMO VADYBOS SISTEMOS

PRINCIPAI

Nuociatinis gerinimas

Energijos naudojimo

v

naudopmo

Stebésena, matavimai ir

Neatitiktis, koregavimas,
korekcums verksmas ir
.preyeg;?sn A =

ENVS vidaus
= .ayqitas\u 25 :
oo A B R
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1 paveikslias. Sio tarptautinio standarto
energijos naudojimo vadybos sistemos modelis

=
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Energijos naudojimo vadybos sistemos diegimo
projekto etapai

Apibrézimas Matavimas Analizé Gerinimas Kontrolé
—————————————— ™ e | |
» VOC + VOB * Procesoanalizé | = FMEA irIshikawa, '« Surinktipilotiniy: ' = ProcesyKPl's
* Projekto planas | prieiastis ducmenis — = Energijos

= Duomeny : analizé priezidros planas

= KPl nustatymas = 2 metody analizé

1
1
1
1
1
1
1
1
1 . ——
= Patwvirtinti naujg 1 ' * Komunikacijos

procesa, sekti |

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
* Finansine jtaka » |storiniai 1 = H IES planas

1 St

| analize inimo
= I{u.rna_r!:_lusr | gE:Lm us = Standartizuotas
apibrézimas = Esamyrezultaty , ' = Gerinimo procesas-

- - I' h' - . T

= _pr e isdestymas Eﬁ;g‘j‘ Iy . = Automatizuoti proceduros

analize » Pajégumy analizé

= Veiksmy planas

. duomenys

R
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Projekto inicijavimas — Apibréezimas

Jmonés procesai, susije su energijos naudojimu

1. Elektros poreikio, jsigijimo,
perdavimo procesai

2. Dujy poreikio jsigijimo,
perdavimo procesai

3. Zaliavy jsigijimo procesai

4. Energetikos srities
aptarnavimo, prekiy, paslaugy
jsigijimo procesai

5.
Sandéliavimo/transportavimo
procesai

10. Gamybos linijy techninio
aptarnavimo procesai

6. Gamybos paruoSimo darbui
procesai

WwWw.eic-energy.com

12. Energetikos kompetencijy,
tiksly valdymo procesai

7. Gamybos procesai

8. Broko perdirbimo procesai

11. Infrastruktdros ir
pagalbiniy sistemy
aptarnavimo procesai

9.
Sandéliavimo/transportavi
Mo procesai

»,

=i

e LGN BFFIOE Y




=y

KLIENTAI
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TIEKEJATL

= Tiekeéjas

= Imone

IEITYS

= Kiekis

= istoriniai
duomenys (KPI1 air
kastai)

= Operacijos,
kuriosereikia
Silumos

= Kaina

PROCESAI

Silumos

naudojimas

Proceso Zingsniai

ISEITYS

= Silumos sunaudoiimo
mazéjimas

= KPi1Silumos
naudojimo

= Standartinés
proceduaros

= Imonées politika,
ivaizdis

Silumos

gavimas

Silumos
gamyba

www.eic-energy.com

Silumos
panaudojimas

=Imonés vadovai
= Technikocs
padizinys

= Operatoriai,
energijos
naudotojai

=
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Energijos vartojimo auditas (EVA) ——
=l

Elektros, silumos, C02 naudojimo viety ir parametry inventorizacija
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Energijos vartojimo auditas (EVA)

I Chart of KPI Act by Year
2013 2014
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Balansy parengimas

ENERGIJOS SANAUDU BALANSAS

e o 14 3 L ZALIAVU MASES BALANSAS
(ataslaitos sudarvmo data)
2015 m EUR —
(ataskaitins laiko tarpis) (ataskaitos tls by lveis  valita ) 2015 m spalio mén. 21 . Nr. 1
Sanaud dedamosios (1 gamybos cikiui) PastsbosNe | 0151021 ﬁmfﬂ‘im (#askaitos sudarymo date)
Er |IEITIES BENDRAS ENERGIJOS KIEKIS 110.809
.| Gamnybos ireng i ieiies bendras ensrgiios kiekis Forma | %774 2015 m EUR
1 m-'bosirmimoxbmdm eneffos kields PO . . ..
3 [Par albini rensiom piies bendsas enereijos Kok (babneris) oz ] 5 (ataskaitinis laikotarpis) (ataskaitos tikslumo lygis ir valiuta )
4 Pa!albmwl ummmbmdras nﬂmucsh hs (pagal faldine aps]ﬁﬁa) 24033 . . Praéjq
5 b bini ek 11 ; Sanaudy dedamosios (1 gamybos ciklui) Pastabos Nr. 20151021 d. o e
—_ ansiniai metai
Ep ISEITIES BENDRAS [‘J[RGIJOS KIEKIS SU PAGAMINTA PRODUKCIJA 86774 - v
T | Pazamintos produlzios ks (ke) Forma | 104405 i mR (GAMYBOS PROCESO [EITIES ZALIAVU KIEKIS 198,033
2 Sgnaudotos enetm jos kielis Forma | 86,7741 ] Zaliavq kiekis 198033
Ew |ISEITIES BENDRASENERGIJOS KIEKIS KARTU SU BROKU IR ATLIEKOM IS 238 v
TR mP [ZALIAV KIEKIS ESANTIS PAGAMINTOJE PRODUKCIIOJE 19417
2 |Broko susidarymi panandotas energijos kiekis KVh | Zaliavq kiekis produkcijoje 194170
3 |Adiel kiekis (k) Forma | 3628
4 |Atliehy susidaryomi panaudotas ener jos kishis KWh 1 /360 KWh 139 L
El |ISEITIES BENDRAS ENERGIJOS KIEKIS DEL NUOSTOLIU I APLINKA P mW [ZALIAVU KIEKIS ESANTIS PRODUKCIJOS BROKE IR ATLIEKOSE 3.862
1. |Muostoh i aplnka kelas (os toha perdavimo tinkle) Koefcientas 001 % 11] ] Za]ja nudsinvimo nuostoliai Koeficientas 0.12 234
2. |Nuostoky i aptinka kiskis muostolini &l enereiios trikdi. su trkinm) £llavyj RUCAUVIMO U ’
3. |Nuostohy iaptink kiekis (nuostoliai dél athiskinés energijos paz amininmi tekusios enermijos dalies) Koeficientas 0,01 % 11 2. |Zaliavy kiekis atliekose 3608
4. | Bendms Enewijos kiels dé nuo stolm | aplinks v
» ) mS |SUKAUPTOS ZALIAVOS KIEKIS 0
Es |ISEITIES BENDRAS ENERGIJOS KIEKIS DEL SUSIKAUPIM O 2 " e
|| Nepumudots enereg susumvrs . | Svukauptos 7aliavos kl'ele 0
2 [Reakbyving enereija Kosficientas 0.1 % — mR ZALIAVU MASES BALANSAS z Mg = z m, + Z m, + Z M 198.033
_ER [ENERGIJOS BALANSAS DE =N E+y E,+n E +F E; 110.804
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OEE (Operational Equipment effectiveness) =
OECE (Operational energy consumption effectiveness)

Gamyklos darbo laikas
Bendras gamybos laikas SO,
sustojimai

Neplanuoti

Gamybos laikas

Gt Laiko veiksnys
sustojimai

Greicio

Grynasis gamybos laikas

praradimai

Efektyvus gamybos Kokybinial
laikas praradimai

6 big losses &

OEE = Laikas x ISeiga x Kokybé

25/02/2016 www.eic-energy.com




BENDRA ENERGLOS VARTOJIMO SISTEMA
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Lean Six Sigma Energijos naudojimo gerinimo
projekty vykdymas, patirtis

Sukdrus ir jdiegus Integruota Process for conducting a facilitated decision workout:
Energijos naudojimo ir veiklos _
efektyvumo sistema, turint faktinius Define the Problem/Process Focus Areas =R

’ i N |y o
duomenis, galima vykdyti energijos D—»D—»D—»D - -
naudojimo gerinimo projektus. mE m.

g I mE
Klientas: Anheuser-Busch InBev, Sun - - _ . .
X . Define "Headers Analyze Baseline Determine Potential
InBev (Russia, Ukraina, Europa for Categories Performance Data Performance Gains
Zonos) HE EEE L — —
. P i DD EEE ! PN ) _
Klientas: Klaipédos Smelte (ISO D EEE ;m R
50001) L] = = (! [
Klientas: Nissan Japan (Russia, Sank —
Peterburgas) p,ijs;f;;ﬁ?é;:m E::::F}HL: ijiir:“ﬁilanﬁ Report-Out Action Plans
EVA auditas: UAB RETAL Lithuania; —= e
AB PLASTA, kt. LS =l
E I L |
L




Energijos efektyvumo gerinimo projektai

(virs 40 tipy projekty)

Klientas: Anheuser-Busch InBev, Sun InBev (Russia, Ukraina,

Europa zonos)

Projekto pavadinimas: Elektros sunaudojimo mazinimas
Problema: Elektros sunaudojimas Samlesbury alaus darykloje
pamatuotas yra didesnis nei numatytas sunaudojimas.
Projekto tikslas: Sumazinti kassavaitinj elektros naudojima
Zemiau 11.55kw/HIN lyginant su produkcijos kiekiu gamintu

spalio men. 2013.

Area/Equipto [ Uslidades |

CIEN 925 | 933 | 928 9,18 914 | 891 | 897 9,04 941 953 915 919

Apimtis: Samlesbury Brewery esantys procesai. v mann

Carta de Controle Estatistico do Processo (SIC) 3

Planuotas rezultatas: S 143000; N e

Aktualus rezultatas (2014): $ 306169,78.

25/02/2016 =

Pressdo de Descarga Chiller's

Analisar temperatura da agua de emvio para condensagie da NH3. Caso esieja acima do valor ideal, Inspecionar vahulas |
manuats (padiio sbaro)

Analisar pressao da agua de envo para condenzagdo da NHI. Caso pressdo esieja abaivo do deal, mspocionar
funcicnamanio das bombas ¢ vazdo das mesmas. Aumendar vazso para alovar pressio no sisisma

Analisar nivel da bacia e dferencial de pres=do dos bombes. caso esteja com nived baxo, inspeconar vahulo manual de
admissdo do dgua da rede. Se & mesma estiver aberta, inspecionar boia de conlrale de nivel

Exscutar & limpeza dos fillros da agus.

|
i
|
|
|
Exocutar purga de iIncondensanais segundo procadimanto [
|

Realzar CIP no lado agus do chiler. CIP acida @ basico cam solugln de scido fosftnoo @ soda caustica

Analisal tenperaturs da dgus G enmvio para condensacio da NH3 Caso asteja abainn do valor whesl, mspecionss vl
msnuais (padedo sberto)

Analisar prassho @ atomacho das bombas, Colocar 10d0s 08 § doeas m 0 @ GRAnin que o NUMAn da
bombas sm funciorssmenio & o sdequado

Retrar condensadores em operagiio e hablita-lo em manual ‘
Raduair nimeeos de bombas & & requéncia de rolagio. |

Reduzir nimeros de ventiadanes e o frequénos de mtagda ‘




CTE — CRITICAL TO ENERGY CONSUMPTION
0s suvartojimo kritiniai parametrai

Energi
poreikiy-stroktara—

Poreikiai

- DRIVERIAI

|

Apsvietimui

Elektros
pirkimo/perdavimo
dedamuyjy valdymas

*Apsvietimo efektyvumas
*Apsvietimo naudojimo
struktura

*Junginéjimy proceduros
*Apsvietimo reguliavimas

IT 1 ApSvietimo zonuy, jr. suved;
IT1 ApSvietimo viety
automatizavimas;

IT 2 Apsvietimo valdymo jved;
IT 3 ApSvietimo proceduros.

*Varikliy efektyvumas
*Junginéjimy proceduros
*PV komplektacija
*Tinkamas dydis/veikimas

IT 1 Gamybos linijy varikliy
pajungimas.

IT 2 Varikliy valdymo jved;
IT 3 PV proceduros.

*Ventiliacijos/vésinimo
efektyvumas,

*Jsijungimy tasky kontrolé
Junginéjimy proceduros
*UZimtumo planavimas

IT 1 Ventiliacijos, vésinimo
parametry pajungimas.

IT 2 Valdymo jved;

IT 3 Elgsenos proceduros.

‘l{ 1 —>{  Procesy varikliams >
Elektros poreikis
7 !
Padaliniais elektros — |
ooreikis —>|  Védinimui/vésinimui
— Pagalbinei jrangai >|

Realus energijos poreikio biudzetas susietas su gamybos biudzetu;
sgskaity elgsenos prognozavimas; energijos pirkimy valdymas

*Jrengimy efektyvumas
*Junginéjimy proceduros
*Komplektacija
*Tinkamas dydis/
uzimtumas

IT 1 Pagalbiniy jrengimy kasif. ,
parametry pajungimas.
IT 2 Valdymo jved;

IT 3 Elgsenos proceduros.
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Duomeny panaudojimas ger

kW comp3 during load stages

250 -

Suction Pressure VS Elec Consumption

36 37 38 39 40 41 42
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Monitoringo vykdymas

Capability Analysis for Temperatura
Summary Report
Oporunidades: R
How capable s the process? J =
1. Frecisamos aumentar em 5% o nosso afinaimento de GOFPs. Comesses § e - grgmadan o = = Liper Spec B
G OFs selecionados, podemosalcangar ate 5.4% R > 5 Taroet "
P High Lowsr Spec ey
GOPs Foco [Mhp lel Objetive YI-uudo AN ! 5% Low _ i
i L ZBach=005 Process Characterization
18.10: Retorno de Condensada M Hetomo de Condersado soma de U5% 0,98 M/ nht |-——-—---~ ' i '
. ' - 1 31833
aénaa de Caldes 1 B o Stndard deviation I4THE
2:10: Eficléncia das Caldeiras ors ciseancx ci Colchuite scimne O S0%: | sz sassint i | o ‘ | o35
(ST% S tivar gronoed 2 ador) At :
1t l I ] l E i Actus (overald) capabdy
62-10: Resfriador de Mosto [0 Retagla Agua/Moto sbaixo de L1 o311 Mu/aht T W o . |-..- At { ) Fp‘
— A the deka rod the imts? e
74.10: Pracesso de Pastouricagio LN 100% Aderénc a Dashboard PZ 0,23 Mufnhi e i Zench =
70% das Unidades com ketomo de = L % Cut of spac
. = FPM (CPMND)
891-10: tavadura de Garrafay Do L00% Adderdno s Dashiboard LAV @17 Mi/nht / <Condensado abaixo de $5% s
"1 oh® i Comments
 _ 2% ae H i
2. Tempo de CIP 1 R | i CONLSIONe
! —The defect rate i 47,96%, which estimates the
Tempo Total de CIP (hr) ' - L:—y .v-rl,,;.\— al parts fram the process that e cutucs the
Tempo Excodente a0 PTP (hr) B ecimis
- Redugio de e
5 Excedente '
= ' LA Ao {(overdl) capablity  whiat The CLELOMES expeanances
| 0.83MJimbl Os GOPs listados + CIP ST b P
5 7% do GAP representam 1007% da \
18% 5%: Impactode |_| Impacto LAN lacunca de Heat LAN / i
Excedente CIPno Heat || LAN:1% N
1 o |
% &0 B4 B8 a2 3% 0o

=
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Energijos tiksly nustatymas
_ Gerinimo galimybeés, sutaupymy greitas skaiCiavimas

1200 . Consumped poweypcompressors [kW]
1(;22 ESAMA SITUACIJA

600 / Ap : 0,5 bar @ 400 m¥h NAUJA SITUACUA

400 ' l Ap : 0,1 bar @ 400 m¥h
200 9— Consumped power .

compressors [kW]

0 T T T T 1 .!‘."-: ~ : 4 ',: / ." !
0 10 20 30 40 50 ,;/"’ AV /‘C/ '
v : Condensing temperature [°C] Assumptions: cooling ’};/ ; /,,f///‘ ,;';; 7
demand 5000 kw, 57 BoN )
| suction temperature - { _/,i’, ”,/-’,;:,',/ /,!/,/ )
| 7°C iR Biliiaea ot
& | j
- ;—'1- ode
Saving of 12 kW for 1200 m¥h
Sutaupymas: 12 kW, resulting in an improvement of KP1 1 with 0,018 kWh/hl_n ==
Saving: 7,2 k€/year, Capex: 2,1 k€ => Payback: 0,35 year —
25/02/2016 Non-return valves are ordered, installation date: week 43 -> 45 —
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ISO 50001 Energijos naudojimo valdymo standartas
ir Standartizuotas darbas

1. Energetikos veiklos vadymui reikalingy procesy
nustatymas

2. Proceso operacijy veikly sudeéliojimas

3. Standartizuoto darbo aprasymas

4. Kompetencijos ugdymas: mokymai, kt.

Fam——
25/02/2016 Www.eic-energy.com e
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Energetikos valdymo konsultacijos, finansavimo paramos
gavimas

1. Energijos vartojimo auditas (Paslaugos: EVA — energijos vartojimo
auditas; DEVA — Detalus energijos vartojimo auditas) — , Auditas
pramonei“ planuojamas kvietimas 2016 Il ketvirtis.

2. Kompleksinis gamybos ir energijos valdymo sprendimo diegimas — “E-
verslas”; ,Verslo ir mokslo bendradarbiavimas® ESSO finansavimo
modelis; Specializuoti kvietimai: Elektros tinkly modernizavimui;
Koogeneracijai; Silumos katily keitimui, Alternatyviai energetikai ir kt.
kvietimai.

3. ISO 50001 diegimas, Energijos naudojimo efektyvumo konsultacijy
LEAN, SIX Sigma projektai; Duomeny analitika) — ,,Procesas LT*

: : : . : A—
4. Finansavimo konsultavimas, paraisky rengimas. —I‘
ENEGY EFFICIENCY



Dékojame uz démesj. AcCid.

UAB ElCenergy

Partnere,

Lean Six Sigma Back Belt

Edita Nemira

Kontaktams: + 370 68216335; e.nemira@eic-energy.com
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